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Technische Daten

Monsun 11 Monsun 15 DIM
bar(ü) 5 /

/

6 /

/

7 /

/

oberer Wert: 7,5 1,75 /

effektiver Volumenstrom 11 /

8 / /

/ /

unterer Wert: 9 / /

Motorleistung, / / m3/min

incl. Lüfter und Keilriemen- 10 / 1,48 / 2,08 kw

verluste / 11 / 15

11 / / / /

/ / / /

12 / / / /

/ / / /

13 / / 1,15 / / 1,66

/ / 11 / / 15

14 / / / / / /

/ / / / / /

15 / / / 1,12 / / / 1,52

1 bar(ü) = 100.000 Pa / / / 11 / / / 15

Motorwellenleistung (Leerlauf) 2,8 3,8 kW

Motornennleistung 11 15 kW

Motordrehzahl U/min

Motorschutz / Isolationsklasse

max. Schalthäufigkeit/Stunde [ - ]

Kühlluftmenge 2200 3000 m3/h
freie Wandöffnung m²

Kanalquerschnitt m²

v=3m/s ; l=max. 4m

Fördermenge eines 3000 4100 m3/h
Wandlüfters

Stufe

Drehzahl Hauptläufer 6050 5370 4640 4410  / 7160 6350 5940 U/min

Umfangsgeschwindigkeit HL 23,9 20,9 18,1 17,2  / 27,8 24,7 23,1 m/s

7,5 bar

delta t Druckluft 10 bar °C

13 bar

15 bar

max. zul. Umgebungstemperatur (min/max) °C

Schalldruckpegel, DIN 45635 71 (66) 73 (68) dB ( A)
freies Schallfeld, 1m Abstand
Druckluftanschluß R

Gewicht ca. 334 346 kg

Maße (LxBxH) mm

Ölfüllung ca. Liter

Restölgehalt in der Druckluft ca. mg/m3

Konstruktionsänderungen vorbehalten

CE 55 R

10 - 12 °C

3000

10

0,75

IP 54 / ISO F

0,22

805 x 695 x 1170 (1055 x 695 x 1170)

6

2 - 4

3 - 40

1 " (innen)

Gültig ab: 12 / 96
Gültig bis: _______________

Monsun 15-Info / Monsun 15-Info Verteilter: ________________
Freigabe durch: ___________
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